Informacja o produkcie &

Perma Film St

1. Opis
Jednosktadnikowa, wydajna farba antykorozyjna dla wszystkich powierzchni
stalowych czystych, skorodowanych oraz pokrytych inng warstwa
zabezpieczenia, przede wszystkim do ochrony podwozia samochoddéw
osobowych i ciezarowych. Mozna rowniez stosowac do zabezpieczenia
powierzchni metali niezelaznych po odpowiednim przygotowaniu.
Opracowane i stosowane z powodzeniem do konserwacji zbiornikéw
balastowych na statkach. Zaleca sie do ochrony urzadzen przemystowych,
mostow oraz obiektow, ktérych doktadne przygotowanie powierzchni jest
utrudnione lub niemozliwe.
Perma Film nie nalezy stosowac do zabezpieczania powierzchni hartowanych
(takich jak sprzet do grillowania, rury spalinowe pieca, zaciski hamulcowe itp.).

2. Sktad
Zywice syntetyczne, pigmenty antykorozyjne (sulfonian wapnia),
rozpuszczalnikiiinne

3. Wiasciwosci
e Powtoka antykorozyjna i nawierzchniowa w jednym;

e Mozna stosowac z Fluid Film Liquid A, NAS lub AS-R (spray) bezposrednio na
dobrze przylegajaca rdze, poniewaz niezwykte wiasciwosci systemu
zapewniajg doktadng penetracje i izolacje rdzy i / lub istniejgcej starej
powtoki;

e Dtugotrwata ochrona przed korozja;

e W systemie z Fluid Film jako rozcienczalnikiem dobra penetracja mocno
porowatego podtoza, jak rowniez spoin i zagieé (uszczelnienie);

e Przy natrysku powtoka moze by¢ naktadana w jednej warstwie o duzej
grubosci;

e \Wysoka zawartos¢ czesci statych.

4. Opakowania (bezzwrotne)
o 1litr — puszki metalowe
e 3litry —puszki metalowe
e 20 litréw — wiadra metalowe

5. Dane techniczne:

Posta¢ ciecz / tiksotropowa

Kolor czarny, aluminiowy, przezroczysty,
Stopien potysku potmat

Gestos¢ okoto 0,98 g/cm?3 przy 20°C

Temperatura zaptonu > 40°C
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Temperatura aplikacji od 5°C, najlepiej w przedziale 25°C + 35°C
(najlepsza temperatura farby do natrysku)

Zuzycie 1 litr wystarcza na ok. 4 m?. Grubo$¢ powtoki na mokro
250 mikronow, sucha powtoka 150 mikronow.
Stosowanie cieiszych warstw moze prowadzi¢ do
zmniejszenia elastycznosci powtoki i gorszej

przyczepnosci.
Zawartosc czesci 62%
statych
Rozpuszczalno$é w Nie miesza sie z woda
wodzie
Czas schniecia 24 do 96 godzin w zaleznosci od temperatury otoczenia

i wentylacji. Pytosucho$¢é 12 godzin (20+25°C) przy
grubosci mokrej warstwy Perma Film okoto 250 um,
przy zastosowanym cienkim, gruntujgcym napyleniu
10+15 pm Fluid Film Liquid A, NAS lub AS-R.
Czas schniecia zalezy w duzym stopniu od grubosci
naniesionego gruntu. Zbyt gruba warstwa gruntujgcego
Fluid Filmu moze spowodowac nieutwardzanie sie
powtoki Perma Film. Schniecie Perma Film powinno sie
odbywac w temperaturze ponizej 50°C bez uzywania
promiennikdw czy grzejnikow, poniewaz zbyt szybkie
odparowanie rozpuszczalnika moze powodowac
porowatos¢ powtoki.

Odpornos¢ na korozje Badania korozyjne w sztucznych atmosferach -
Badania w rozpylonej solance zgodnie z normg
EN 1SO 9227:2006 > 450 godzin

Przyczepnos¢ Badanie metodg siatki nacie¢ zgodnie z norma
EN ISO 2409:1994 przy 100 um grubosci powtoki.
Stabilnos¢ koloru Tworzywa sztuczne -

Metody ekspozycji na laboratoryjne zrédta swiattfa

- cze$¢ 3: Lampy fluorescencyjne UV — Metoda A
Odpornos¢ na ciepto  Maksymalnie 70°C,

odpornos$é na zétkniecie do 50°C (tylko przezroczysty)

6. Instrukcja stosowania
Gruntowanie
Powierzchnie stalowe czyste, skorodowane lub pokryte starg powtoka
konserwacji. Powierzchnie metali niezelaznych po odpowiednim
przygotowaniu.
Do ochrony podwozi samochodéw zalecane jest zastosowanie jako podktadu
Fluid Film Liquid A lub NAS albo AS-R (spray). Te oleiste produkty na bazie
lanoliny majg niskg lepkosé, tak ze jest zapewnione maksymalne dziatanie
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penetracyjne oraz wykorzystanie efektu zwilzajgcego i kapilarnego. Stosuje sie
tylko napylenie cienkiej warstwy (maksymalna grubos¢ 10+15 um), ktéra
penetruje catkowicie w podtoze metaliczne przez warstwe rdzy, a w starych
powtokach konserwacji zamyka luzne krawedzie pekniecia i rysy. Niewielka
grubos¢ podktadu jest konieczna, poniewaz w przypadku zastosowania
nadmiernej grubosci podktadu, warstwa Perma Film nie jest w stanie go
wchtong¢, co moze doprowadzi¢ do wydtuzenia czasu utwardzania warstwy
Perma Film lub nawet jg uniemozliwic. Jezeli warstwa Perma Film dtuzszy czas
nie utwardza sie to znaczy, ze zastosowano zbyt grubg warstwe gruntujgca
Fluid Film. W takim przypadku nalezy natozyc¢ kolejng warstwe Perma Film i
poczeka¢ do wyschniecia.

Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe czyste

Bardzo gtadkie powierzchnie przeszorstkowac. Usungé pyt po szlifowaniu.
Umy¢ powierzchnie rozpuszczalnikiem.

Powierzchnie stalowe skorodowane
Usung¢ luzng rdze szczotka druciang lub umy¢ powierzchnie pod wysokim
ciSnieniem. Pozostawi¢ do wyschniecia.

Powierzchnie cynkowane:

Wraz z postepujacym utlenianiem powierzchnie cynkowe lub ocynkowane stajg
sie matowe i szorstkie, a na powierzchni tworzy sie biaty nalot, ktéry przed
malowaniem musi by¢ usuniety, aby uzyska¢ zadowalajgcy efekt koncowy.

Do tego celu uzywamy wody amoniakalnej przygotowanej z amoniaku i wody w
proporcji 1 : 10 oraz kilku kropli detergentu. Powierzchnie pokrywamy takim
roztworem, jednoczesnie szlifujemy papierem $ciernym w czasie ktorego
powstaje szara piana. Zostawiamy tak na 10 minut, nastepnie sptukujemy wodg
i zostawiamy do wyschniecia.

Pozostate metale kolorowe (np. miedz, aluminium, mosiadz, etc.):
Przeszlifowac powierzchnie, usungc pyt po szlifowaniu.

Informacje na temat malowania powierzchni tutaj nie wyspecyfikowanych
dostepne s3 na zyczenie.

Powierzchnie pokryte starg powtoka:
zrobic¢ prébe na matej powierzchni, aby upewnicé sie, ze istniejgca powtoka
nadaje sie jako podtoze dla Perma Film.

Rozcienczanie
Perma Film jest gotowy do uzycia i moze by¢ wlany po zamieszaniu prosto z
opakowania do zbiornika ci$nieniowego pistoletu do konserwacji
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( np. VAUPEL 3300 HSDR ). Lepkos¢ Perma Film jest tak dobrana, aby mozna
byto natryskiwaé grube warstwy srodkéw ochrony podwozia z tych pistoletow
przez typowe dysze bez rozcienczenia.

Do pistoletdw podcisnieniowych (ktérych nie polecamy ze wzgledu na to, ze
PERMA FILM jest bardzo tiksotropowy i w tym przypadku musi byé mocno
rozcienczony), mozna stosowac dostepne w handlu rozcieniczalniki, takie jak
benzyna lakowa lub terpentyna, ktérych w celu dostosowania lepkosci nie
nalezy dodawacd wiecej niz 5% ! Perma Film mozna réwniez rozcienczyé¢ dodajgc
Fluid Film jednak réwniez nie wiecej niz 5%. Nadmiar Fluid Filmu jako
rozcienczalnika moze prowadzi¢ do powaznych problemdw z jakoscig powtoki
(brak utwardzania, zmniejszenie grubosci powtoki, wydtuzenie czasu suszenia

itp.)

Malowanie

WAZNE

Perma Film nalezy do nowoczesnych, niesciekajgcych farb tiksotropowych,
ktdre tatwo dajg sie naktadac rowniez pedzlem, przy czym wskutek tarcia
pedzla lekko sie uptynniajg. W stanie spoczynku lepkos¢ farby jest znacznie
wyzsza co zapobiega tworzeniu sie tzw. "zaciekéw" lub tzw. "tzawienia"
powtoki. Dlatego przed malowaniem natryskowym nalezy doktadnie wymieszac
farbe PERMA FILM. Warunkiem gwarantowanej ochrony antykorozyjnej i
dobrej przyczepnosci jest grubos¢ warstwy co najmniej 150 um na sucho.

Taka grubosé warstwy uzyskuje sie po 2+3 krotnym natozeniu farby za pomoca
pedzla lub watka, lub jednokrotnym malowaniu natryskowym pistoletem
cisnieniowym (bez rozciericzania - warstwa 250 mikronéw na mokro). Przy
zastosowaniu pistoletu podci$nieniowego, dla ktérego trzeba bardziej
rozcienczyc¢ farbe, aby uzyskaé dobrg jakosé natrysku, malowanie nalezy
wykonac¢ 2+3 krotnie w celu uzyskania okreslonej przez nas grubosci powtoki t;j.
minimum 150 mikronéw na sucho. W zwigzku z powyzszym zalecamy
stosowanie pistoletdw cisnieniowych z odpowiednimi dyszami do malowania
gestymi srodkami do ochrony podwozia.

Czyszczenie narzedzi
Narzedzia po zakonczeniu pracy wyczysci¢ benzyng lakowg lub terpentyng albo
za pomocg Fluid Film Liquid A.

Podane informacje sa danymi typowymi dla biezacej produkcji, nie stanowig wymagar technicznych produktu i moga podlegaé¢ zmianom w ramach dopuszczalnych tolerancji produkcyjnych.
Zastrzega sie prawo do dokonywania zmian w specyfikacji produktu. Powyzsza Informacja o produkcie zastepuje wszelkie poprzednie wersje Informacji o produkcie i zawarte w nich informacje.

Nie bierzemy odpowiedzialnosci: za jakiekolwiek straty oraz szkody powstate wskutek uzywania tego produktu niezgodnie z przeznaczeniem opisanym w Informacji o produkcie.

Zdrowie, bezpieczenstwo, przechowywanie i ochrona srodowiska: zgodnie z aktualnie dostepnymi informacjami nie przypuszcza sig, zeby produkt mégt powodowac negatywne skutki oddziatywania
na zdrowie, w przypadku kiedy jest uzywany zgodnie z przeznaczeniem oraz zgodnie z informacjami zawartymi w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego. Karta Charakterystyki dostepna
jest na zyczenie poprzez strone internetowg. Produkt ten nie powinien by¢ uzywany niezgodnie z przeznaczeniem. W postepowaniu ze zuzytym produktem zadba¢ o ochrone $rodowiska
naturalnego i zastosowac sie do lokalnych przepiséw.
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