Informacja o produkcie

HODT MultiFilm w3

1. Opis
HODT MultiFilm (HMF) jest wysokiej klasy, jednosktadnikowym,
wodorozcienczalnym ,hybrydowym” wyrobem, zawierajgcym zmodyfikowany
polimer zywicy akrylowej schnacej oksydacyjnie oraz fizycznie schngcg zywice
epoksydowag rozpuszczalng w wodzie oraz inhibitory korozji. Dzieki tej
kombinacji wtasciwosci uzytkowe dwdch spoiw umozliwiajg uzyskanie
najlepszych parametréw wyrobu. Gtéwne spoiwo zapewnia w tym uktadzie
szybkie wysychanie oraz wysoka stabilnos¢ chemiczng i mechaniczna.
Wodorozcienczalny utwardzacz zawarty w wyrobie umozliwia uzyskanie
spoiwa, ktdre daje szczelng powtoke o wysokim potysku i dobrej przyczepnosci
prawie do wszystkich podtozy. Tworzenie sie powtoki w tym systemie polega
na tym, ze oksydacyjnie utwardzajgce sie spoiwo w ciektym filmie zwieksza
swojg objetos¢ przytaczajac tlen, dajac w efekcie bardzo szczelng sucha
powtoke odporng na czynniki atmosferyczne (korozyjne) oraz na
promieniowanie UV.

2. Kolor
Przezroczysty lub czarny (inne kolory na zgdanie)

3. Zastosowanie
Jedno- lub wielowarstwowa jednosktadnikowa lakier lub farba
nawierzchniowa do stosowania wewnatrz i na zewnatrz, spetniajgca najwyzsze
wymagania pod wzgledem odpornosci chemicznej i mechanicznej. Zapewnia
twardg, odporng na scieranie, elastyczng powtoke o doskonatej odpornosci na
korozje oraz wiekszos¢ rozpuszczalnikdw i olejéw. Jest zalecana jako gérna
warstwa systemu malarskiego w celu zwiekszenia mechanicznej i chemicznej
odpornosci powierzchni na promieniowanie UV. HODT MultiFilm moze by¢
rowniez stosowany do uszczelniania i utwardzania powierzchni betonowych.
Do dyfuzyjnego impregnowania tynkdw betonowych i z tworzyw
syntetycznych zaleca sie rozcienczenie wyrobu wodg w stosunku 1:2.
HMF nadaje sie rowniez jako podktad bezposrednio na metal. Dzieki fizyczno-
chemicznemu dziataniu sktadnikéw skutecznie zapobiega on korozji
powierzchni metalowych.
HODT MultiFilm moze by¢ takze stosowany do produkcji betonu polimerowo-
cementowego (PCC). Taki beton polimerowy sktada sie z suchego cementu,
ktory zamiast z wodg miesza sie z HMF. Tak utwardzony beton polimerowy
charakteryzuje sie wysokg wytrzymatoscig, mrozoodpornoscia, wytrzymatoscia
na Sciskanie, zginanie i odpornoscig na scieranie. Powtoka jest odporna na
ciecze agresywne oraz odziatywanie temperatury w zakresie od -40°C
do 120°C. Ponadto, za uzyciem takiego materiatu budowlanego przemawiaja
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jego odpornos$é na korozje, warunki atmosferyczne i odpornos$é na proces
starzenia.

Wtasciwosci

HODT MultiFilm jest wodng emulsjg o tagodnym zapachu, niskiej zawartosci
zwigzkdw organicznych (VOC) i bardzo niskiej toksycznosci;

To bezpieczna i przyjazna dla Srodowiska alternatywa dla rozpuszczalnikowych
farb antykorozyjnych i nawierzchniowych o grubosci suchej powtoki

DFT> 100 pum;

1-sktadnikowy produkt o doskonatej przyczepnosci i elastycznosci, szybkim
schnieciu oksydacyjnym, wodoodpornosci i zdolnosci krycia;

Zakres stosowania:

powtoki organiczne, stal, stal ocynkowana, aluminium, tynki cementowe,
beton, tworzywa sztuczne, powtoki dyspersyjne itp.

Ekonomiczna w stosowaniu i nieskomplikowana w obstudze. Za jednym razem
mozna uzyska¢ powtoke o grubosci od 50 do 80 um (przez natryskiwanie lub
zanurzanie);

Rozcienczenie wodg powoduje bardzo intensywny spadek lepkosci, co nie ma
miejsca w przypadku zywic syntetycznych rozpuszczonych w rozpuszczalnikach
organicznych i dlatego zaleca sie ostrozne rozcieficzanie wodg;

Emulsja jest tiksotropowa co oznacza, ze mieszajac jg, jej lepkos¢ spada;
Produkt spetnia najwyzsze wymagania pod wzgledem odpornosci chemicznej i
mechanicznej. Ma przyczepnos$¢ do kauczuku naturalnego i syntetycznego,
polietylenu, PVC i nie powoduje niszczenia podtoza;

HMF spetnia surowe wymagania srodowiskowe;

Wysoka elastycznos¢ powtoki gwarantuje, ze podczas rozszerzania sie lub
kurczenia pokrytego metalu nie pojawig pekniecia ani odpryski;

HODT MultiFilm - jako powtoka schngca oksydacyjnie - musi absorbowac tlen
do utwardzania, podobnie jak produkty alkidowe. Nie wystarczy, ze woda z
emulsji odparuje i powstanie powtfoka (tak zwane wstepne suszenie), nalezy
uwzglednié¢ dodatkowy czas schniecia dla absorpcji tlenu, w celu uzyskania w
petni sprezystej powtoki. Czas schniecia zalezy od temperatury, dlatego
stosujgc wymuszone suszenie w temperaturze 50 + 60°C czas schniecia powtoki
mozna skroci¢ do 2 + 3 godzin.

W temperaturze okoto 20°C przed natozeniem na powtoke HMF kolejnych
warstw nalezy sie liczy¢ z czasem schniecia powtoki do 24 godzin.

Chociaz HODT MultiFilm jest bardzo odporny na wiekszos¢ rozpuszczalnikéw,
tj. moze by¢ stosowany jako podktad dla innych powtok, zalecamy przed takim
zastosowaniem przeprowadzi¢ test odpornosci na rozpuszczalnik kolejnej
powtoki na matej powierzchni.

HODT MultiFilm mozna naktada¢ tylko na odttuszczone powierzchnie !
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5. Dane techniczne:
Ciezar wtasciwy

1,02 g/cm?

Lepkos¢ dynamiczna EN I1SO 3219
[mPa.s] (10 1/s; 23 °C)

10000 mPa. sek

Zawartosc czesci statych

34 -36%

Wydajnos¢ teoretyczna

5m?z 1 litra / DFT 70 um (2 malowania)

Pytosuchos¢

2 godziny w temp. 20°C i przy grubosci
powtoki 25um (na mokro)

Nanoszenie drugiej warstwy

po 2 godzinach

Catkowite utwardzenie powtoki

24 godziny w temp. 20°C

Odpornos¢ termiczna:

od -40°C do +120°C (krétkotrwata do +150°C)

Odpornos¢ na rozpuszczalniki

Bardzo dobra

Odpornos¢ na wilgo¢

Bardzo dobra

Rozcienczalnik

woda

Test w komorze solnej
DIN EN ISO 9227

480 godzin (dla grubosci powtoki 100 um)

6. Opakowania (bezzwrotne)
o 1litr
e 5litrow
o 20 litréow

7. Magazynowanie

W temperaturze do 25°C oryginalnie zapakowany produkt mozna
przechowywac przez co najmniej 1 rok. Zywice wodorozcieficzalne mogg
zamarzac lub stac sie niejednorodne w temperaturze ponizej 0°C. Nie

spowoduje to uszkodzenia produktu, natomiast konieczna regeneracja bedzie
wymagata dtuzszej obrobki cieplnej w temperaturze 40+50°C oraz mieszania.

W zwigzku z powyzszym HODT MultiFilm powinien by¢ przechowywany w

temperaturze powyzej 0°C.

8. Przygotowanie powierzchni

Lekko zardzewiate powierzchnie zelazne

Usung¢ luzng rdze szczotka druciang i przemyc¢ powierzchnie rozpuszczalnikiem.
Elementy stalowe, ktore ze wzgledéw estetycznych sg piaskowane do czystego
metalu, by ochroni¢ powierzchnie przed dziataniem amoniaku (stabilizatora
dyspersji), nalezy najpierw pokry¢ bardzo cienkg warstwg HMF (np. za pomoca
gabki), aby nastepnie po jej wyschnieciu pokryé powierzchnie normalng warstwa
HMF o grubos¢ 70+80 um.

Kolejna powtoka HODT MultiFilm moze zosta¢ natozona natryskiem w normalnej
temperaturze po 1 godzinie. Grubos¢ powtoki suchej powinna wynosié¢ > 100 um,
aby zagwarantowac niezbedng jej odpornos¢ na korozje w srodowisku
zewnetrznym.
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Nowa powtoka na juz istniejacej

Na nowej powtoce zaleca sie najpierw przeprowadzié test na matej powierzchni
istniejgcej powtoki. Jesli po 25 minutach nie bedzie reakcji z powtokg HODT
MultiFilm, nakfadanie powtoki na catosci mozna kontynuowad.

W przypadku starych powtok nalezy usungé luzne czesci starych powtok, luzng
rdze za pomocg szczotki drucianej lub piaskowania. Nastepnie usungc pyt
szlifierski i starannie oczy$¢ powierzchnie za pomocg rozpuszczalnika.

Powierzchnie ocynkowane

Oczyscic¢ powierzchnie za pomoca roztworu amoniaku. Po czyszczeniu doktadnie
umy¢ obrobiong powierzchnie woda. Srodki zwilzajgce na bazie amoniaku s3
dostepne w sklepach z narzedziami lub mozna je przygotowac w nastepujacy
sposob: 0,5 litra 25% wody amoniakalnej wlewamy do 10 litréw wody z kranu,
nastepnie dodajemy 1 tyzke stotfowg detergentu i mieszamy. Otrzymany roztwor
natozy¢ na powierzchnie cynkowang, pozostawié na 15 minut i na koniec sptukaé
duzg iloscig wody.

Metale niezelazne

Zwykle takie powierzchnie muszg by¢ tylko odttuszczone, natomiast gdy
powierzchnie np. aluminiowe majg zachowac efekt estetyczny, btyszczacy,
metaliczny i odporny na korozje, zalecamy obrébke strumieniowo-scierng za
pomocg pelet ze skorup orzecha kokosowego (jednoczesne polerowanie
powierzchni) lub uzycie papieru sciernego. Powierzchnie nie powinny by¢
czyszczone za pomocg szczotki drucianej!

9. Sposob uzycia
Dla osiggniecia grubosci ok. 120 + 160 um podczas naktadania HODT MultiFilm
za pomoca pedzla, watka, zanurzania lub natrysku kolejng warstwe zawsze
naktadac po okoto 2 godzinach.
W razie potrzeby do malowania natryskowego HODT MultiFilm mozna
rozcienczy¢ woda, jednak po rozciefczeniu nalezy natozy¢ kilka warstw, aby
0siggnac pozadang, optymalng grubos¢ powtoki.

10. Uwagi ogdlne
Przed uzyciem przeczytaj etykiete i informacje o produkcie.

Wszystkie informacje zawarte w tym dokumencie odzwierciedlajg nasz obecny stan wiedzy i majg na celu
informowanie o naszych produktach i mozliwych zastosowaniach. Nie dziata zatem jako gwarancja
okreslonych wtasciwosci opisywanego produktu lub ich przydatnosci do konkretnego zastosowania. Nalezy
uwzglednic wszelkie istniejgce prawa wiasnosci przemystowej. Jakos$¢ naszych produktow jest
gwarantowana zgodnie z warunkami naszej ogélnej dziatalnosci.

Tre$¢ niniejszej informacji moze zostaé przez nas zmieniona bez uprzedzenia.
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